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Verfahren zum Abziehen von Tabakartikelumhiillungsstreif en und 
Vorrichtung zur Ausiibung dieses Verfahrens 



Die Erfindung betnfft ein Verfahren zum gleichmrissigen Abziehen 
eines aus mehreren Bobinenwicklungen zusammengese t zten Tabakar- 
tikelumhiillungss treif ens Oder dergleichen Bobinens treif ens , wo- 
bei ein Bobinenwicklangsende , wahrend es in Abzugsrichtung fort- 
bewegt wird, in it dem folgenden Bobinenwicklungsanf ang verkniipft 
wird und eine BobinenwechBelvorrichtung zur Ausubung dieses 
Verfahrens. 

Bei der Tabakverarbeitung und auch bei vielen anderen Anwendun^o- 
frillen kommt es darauf an, einen zusammenge jo t z ton Bobinens tre i- 
fen mit gleichm&ssiger Geschwind igkeit in eine Bedarf sotelie cin~ 
zufUhren. Der Bobinenstreif en wird dabei von der Beda rf ss telle 
her abgezogen. 1st eine Bobine abgospult, dann muss an das ab- 
laufende Bobinenwi cklungsende der Wioklungi^infang rlner fol^ettdon 
Bobine angeknlipft werden. Dieser Verkniipf ungovorgan^ noil m:>g- 
lichst ohne Unterbrechung der Bobinenstreif rnzuf uhr erfolgen. 

Bei einer aus der U3A-Pa tentschrif t J.OVj.f.ol bekarmten Bobi_nen- 
wechsel vorrichtung wird aus dioseni Grunde be in Ablaui oiner Bo- 
bine der Gtre if enanf ang einer here* tges toll ten /.we i ten Bobine 
auf die AbzugBgesehwind igkeit be3^hleuni f ;t und -i inn, sobald er 
die Abzug3geBchwindigkeit erreicht hat, mit de^ ablaufenden Mobi- 
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nen vi cklungsend verkniipf t. D r abg zogen Bobinena t rei Ton epult 
aich nun von der n uen Bobin ab. Eine Unt rbrechung der Strei— 
fenzufuhr find«t (label nicht statt. Dies bekannte Bobin nwech- 
aelvorrichtung erfordert aufwendige Mittei zuiu Bi^ohl#unig«n 
des anzuknilpfenden MobinenwickLungaanfanges auf die Abzu^sge- 
schvindi^keit , und es entsteht bei Jodem Verkniipfiingavorgang ein 
betrachtli cher Bobin ens t re i fenabfa 1 1 en tsprec)ien< i • ie r Bob lnen- 
atreifenlange, die erTorderLich iat, urn den anzuknilpfenden Bobi- 
nenwicklungsanfang auf die Abzugagea phwlndigkei t zu beachleuni- 
gen . Der VerknUpfun^avorgang erfolgt bei dieser bekannten Dobi- 
nenwechselvorriclitung, wahrend die beiden zu verkniipfenden Bobi- 
nanetreif en ml t der Abzu^sgeschvindigkei t tranaportiert warden, 
Di fur den Verknlipfungsvorgang optimale Geachwindigkeit liegt , 
Inabeeondere bei den hohen Abzugages chwJ ndigke i t en in der Tabak- 
verarbaitung, niedriger ala die Abzugsgeachwindigkei t, Der Ver- 
kniipfungsvorgang erfolgt also bei dieser bekannten Vorrichtung 
nicht unter optiraalen Voraussetzungen. 

Bei elner aus der bsterreichischen Patentachrlf t 2 17 96l bekann- 
ten Bobinenwechselvorrichtung erfolgt die Verkniipfung der beiden 
boblnens trei f en im Stillstand. Damit wahrend des Verknlipfungs- 
vorganges der Abzug des zuaainniangesetzten Bob in en s t rei f en s niclit 
unterbrochen we rd en muO, 1st f (J r den zusammangeaetzten Bobinen— 
streifan ein Speicher vorgesehen, in deni der Dobinena t reif en 
schleifenweise geflihrt 1st. Die Liinge dieser Schleifen kann da— 
bei gegan eine Riicks tel ikraf t verkurzt wenlon, Diose Rlickateli- 
elaatlzi tat iat dabe 1 so bemessen > daO die Schleifen wahrend des 
normalen Betriebes lhrt* maxlmale Lange haben. Vird der IJobinen — 
wlcklungsabzug zur VerkniJpfung s t i i 1 go » e t z t 9 dann biidet dieser 
Speicher einen StTeifunpuffer, aus dera alch dia Bedarfaatelle 
unter Verkllrzun/j der Schleifen waiterveroorgt, wain end die Ver- 
kniJpfung vorganuramen wird. AnachlieQand flilit sich der Speicher 
wieder unter der Wirkung dor Klicka tellkraf t , lndaro aich die Sch.1 
fen wieder auf ihre urapriiugl iclie Lange ausdehnen. Der Verkniip- 
fungavorgang orfortlart bei dieser bekannten Vorrichtung, da er 
im Stilla tand vorgenomnion wird, inen botrfeichtii chen Zei taufwand 
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Deoent eprechend muss auch der Speichervorrat gross bemessen werden. 
Bel der. auBBerord entlich hohen Abzugsgeschwindigkei ten in der Ta- 
tabakverarbeitung wiirde dies zu untragbaren Abmessungen des Spei- 
chere flihren. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren der eingangs genann- 
ten Art bo auszuges tal ten , dase mit einfachen Mitteln die Ver- 
knlipfung bei optimaler Verkniipf ungsgeschwindigkeit erfolgen kann, 
und dues der gleichmassige Streif enabzug auch wahrend des Ver- 
knlipf unge vorganges nicht untei'brochen wird. 

Die Erfindung ist dadurch ^ekennzei chnet , daso das ablaufende 
BobinenwicklungBende bei der Verkniipfung elastisch gespannt, in 
Schleifen gefUhrt, abgezogen wird. 

Bei Verfahren nach der Erfindung erfolgt die Verkniipfung, wahrend 
die beiden Bobinenwicklungsenden in Abzugari chtung fortbewegt wer- 
den. Diec karu\ bei einer optimalen Verkniipf ungsgcschwindigkeit 
erfolgen, die geringer iat ale die normal e Abzugcgeschwindigkei t , 
ohne daeB dadurch der Abzugs vorgang an der Stelle des Bedarfs 
irgendeine Beeintr&chtigung erfahrt, veil die beim Verkniipf unge- 
rorgang entstehenden Unregelmassigkei ten in der Zufuhr in den 
Bohleifen aufgefangen werden konnen. 



Eine zweclrraMssige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch ge- , 
v kennteichnet , dase wahrend dea Verknupfens ein Bobinenwi ckl ungn- 
ende gemeineam iait den anzukntipf enden Bobinenwicklungsanf ang in 
Abeugarichtutig , aber mit geringerer Verkniipf ungsgeschwindigkeit 
alt der Abaugsgeschwindigkeit , gesondert angetrieben wird, wah- 
rend gleichzeitig die Schleifen verktirzt werden. Bei alien hier 
infrage Btehendcn Verkniipf ungsverf ah **en iet^en erf orderl ich , 
die beiden zu verkniipf enden Streif en telle fiachenhaft aufeinan- 
derzubringen und gegeneinanderzupres sen . l?ie dazu erf ord erlichen 
Mittel kann man bei dieaor Weiterbildung des erf inderischen Ver- 
fahrens gleichzeitig dazu verwenaen, den anzuknlipf enden Bobinen- 
wicklungsanf ang auf die Verkniipf un^s geschwindigkeit zu becchleu- 
nigen. PUr diese erf orderliche Bcocr. Icui.i g:*r.g cind dann buoondei' 0 
Mittei entbehrlich. Am einfachatej; verf : ihrt man dabei »irrart, 
dase ein Bobinenwi ;:k 1 ungsanf ang zu::- Verkniipf en s tills teheni berrll- 
gehalten wird, ninn w'ihreni <irs Vo v r.nii- fens auf -iie Verkniipf 

90 9 8 8 3 / 0 1 4 1 

BA 0 CF. G'.NAL 

BN!SDOCID <DE . J532204A1 I > 



1532204 

11. S. 1966 / P IB 063 / anrtl.Aktz. : 



geechwindigkeit beschleunigt wird und anschlieseend gerneinsam 
mit dem verknlipf ten Bobinenwicklungsende unter Verlftngerung der 
Schleifen auf die Abzugegeschwindigkeit beschleunigt wird. Der * 
neue Bobinens treif enanf ang kann dabei automatisch oder von Hand r 
in Bereits tellung gebracht werden. 

In einem solchen Pall ist bei Einleitung dee Verknlipf ungByor- 
ganges eine grosse Beschleunigung ' dee bereitges tell ten, neuen 
Bobinenwicklungsanfanges vriinschenswert, urn den Verknlipf ungBVor- 
gang echnell abzuwickeln. Einer sehr hohen Beachleunigung eteht 
aber die Trelgheit der neuen vollen Bobine entgegen. Diesem Umstand 
begegnet eine Weiterbildung dee erf inderischen Verfahrens, die 
dadurch gekennzeichnet ist, dasc der neue Bobinenwicklungeanf ang 
bei der Verknlipf ung elastisch gespannt in Schleifen gefUhrt afc- . 
gezogen wird, 

W&hrend der hohen Beechl eunigung beim Ankntipfen dea neuen Bobinfn- 
wicklungaanfanges kann dieser unter Verklirzung der Schleifen da- 
von abgezogen werden, ohne daas die neue Bobine dieser hohen Be- 
achleunigung folgen muse. Die neue Bobine kann vielmehr der 
ela8ti8chen Spannung folgend langsam anlaufen und liber eine langi- 
re Zeitepanne, als der Verknlipf ungsvorgang andauert, die elastisch 
gespannten Schleifen wieder aufflillen. 

Die Verknlipfung erfolgt bei Verfthren nach der Erfindung zweck- 
m&ssig in Form einer Falzung, wie dies zum Beispiel auch aua der 
bereits erwahntcn USA-Pat entschr if t 3.0^9.661 bekannt ist. Bei 
einer solchen Falzung werden die beiden Wicklungsenden aufein- 
ander gelegt und genein3ara durch gepragt . 

Eine Bobinenwechuelvorriehtung , insbesondere fUr tabakverarbeiten- 
de Maschinen mit zwei Bobmanlaf ern fur je eine Bobine, Abzuga- 
mitteln zum gleichraacsigen Abziehen der Bobinenstreif en , einer 
SpleinBvorrichtung zum VcrknUpfen eineo ablaufenden Bobinenwicklur^s 
endes der einen Bobine nit dem Anfang der Bobin'enwicklung der an- 
deren Bobine ist erf indungogemasa zur AusUbung deB erf inderischen 
,VerfahrcnB gekennzei cl:nc J durch eine der SpleiBSVorrichtung nach- 
geschaltete, den ablauf en A cn Bo binonetreif en nachgiebig spannende 
Speichervorrichtung und eine Sp leisBvorrichtung mit swei Spleiss- 
oegmenten auf bciien Seiten deE Bobinenstreif ens, die in Abzuge- 
richtung unlaufen-J antrcllbar 5ind. 909883/0141 
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Bei der aus der bereits erwahnten baterreichischen Patentschrif t 
217.961 bekannten Speichervorrichtung sind zwei Reihen Umlenk- 
rollen. vorgesehen, die gegen die Schwerkraf twirkung gegenein- 
ander bewegbar sind, indem die eine Reihe von Rollen auf einem 
Schwenkarm gelagert ist, wahrend die andere Reihe von Rollen feat 
gelagert ist. Der Streifen ist schleif enbildend alternierend tiber 
die Rollen der beiden Reihen gewickelt so daas sich die Schlei- 
fenlange andert, wenn der Schwenkarm geschwenkt wird • Wenn die' 
Streif enspannung eich beim Verknlipf ungsvorgang vergrossert, wird 
der Schwenkarm gegen die Schwerkraft verschwenkt, so dass sich 
die Schleifen verktirzen und der in den Schleifen enthaltene 
Streif envorrat aufgebraucht werden kann. Zum Schwenken des dchwenk 
armes muse sich jedoch die Streif enspannung betrachtlich er- 
hbhen, damit sie die durch die Schwerkraft bedingte RUcketell- 
kraft des Schwenkarmes tiberwindet. 

Eine grosse Beschleunigung der neuen Bobine bei grosser Beschleuni 
gung des Bobinenwicklungsanf angs t w&hrend des AnknLipfens ist ver- 
meidbar bei einer bevorzugten Ausgestaltung der erf inderischen 
Vorrichtung, die dadurch gekennzeichnet ist, dass fiir jades 
Bobinenlager eine der Spleieevorrichtung vorgeschal tete , den 
in die Spleissvorrichtung einlaufenden Bobinenstreif en nachgiebig 
spannende Speichervorrichtung vorgesehen ist. 

Aufgabe einer bevorzugten Veiterbildung der Erfindung ist es, 
eine Speichervorrichtung mit zwei Reihen von Umlenkrollen, die 
gegen die Kraftwirkung einer Ruckstollkraf t gegeneinander beweg- 
bar sind, derart auszugeetalten, dass der Speichervorrat mit 
minimalem Kehraufwand an Abzugskraft verringert werden kann. Diese 
Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass beide 
Reihen von Ural enkrollen auf je einem Schwenkarm gelagert dind , 
welche Schwenkarme urn Achsen parallel zu den Drehachaen der Urn- 
lenkrollen an diagonal einander gegeniiberliegenden Enden gegen 
die Kraftwirkung je einer Rtickstellelastizitat gegeneinander 
echwenkbar sind. Nach dieser Weiterbildung der Erfindung schwenken 
zum Verkleinern des Streif envorrates beide Schwenkarme gegenein- 
ander, so dass jeder Schwenkarm bei sonst gleichen Abmeaeungen 
nur die Halfte des Hubes gegeniiber der aus der baterreichischen . x 
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Patentschrif t bekannten Vorrichtung durchfUhren muss. Per Vorrat 
wird bei einer Speichervorricntung der hier lnfrage atehenden 
Art dadurch verrin^ert, dass die Streif enspannung innerhalb dee' 
Vorrates erhoht wird. Diese Erhohung der Streif enspannung wirkt 
sich zunachst an der einlauf- und auslauf seitig des Speichers 
zu ^usaerst gelegenen Uralenkrolle aus. Darait der dort auftretendd 
KraftimpulB schon im ersten Moment optimal auf die Schwenkarme 
einwirken kann, ist eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung 
dadurch gekennzeichnet , dass die jeweils zu auseerst einlauf seitig 
und auslauf seitig der Speichervorrichtung gelegene Umlenkrolle 
am schenkenden Ende je eines Schwenkarmes angeordnet ist. 

DieBe Ausgestaltung der Speichervorrichtung ist sowohl ftlr die 
der Spleissvorrichtung nachgeschaltete als auch fiir die der 
Spleiesvorrichtung vorgeschal teten Speichervorrichtungen vorteil- 
haft. 
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'Die V rbindunf rfolgt b i •in r bevoraugt n Ausg staltiu'»; 
Bob In an w chtelvorrichtung nach d r firfinilun^ vonug§weid§ d-.irc' 
Fttliunf. FUr tin eolch Falzung aind bei der aua der USA—' 
temtachrift 3 f 089.66l bekannten Yorrichtung xwel Falaeegvente 
vorfttthtn, die zun Falzen mi t der Abzrugegeachwindigkei t tirmal 
OMlauftn und dabei die^beiden zu rerbindendtn Bobinen end an gegen- 
• inandtrpresstn und durchpriigen. Der Antrieb ditser Falzsegntntt 
erfolgt nach der Erfindung dcrart, daD dieee wfelhrend das Falz- 
vorgaaigtf nilt finer Uerf an gs gee chwindigkei t kltintr ala dl« Ab- 
mgsgfichvindigkei t umlaufen, well durch die Umfangsgtschwindig- 
kelt ditstr Fftliaegraentt die Geschwindigktit beatiraat wird, sit 
dtr sioh die beiden Streifon wkhrtnd dee falzvorgangts btvtgen 9 
und diaaa Ottohvindigkti t aoll ntch dar Erfindung ala Verknlip- 
f ungsgtschvindi gkei t kleiner als die ilbzugtgetchvindlgktit aein 9 
ao daD ala filr den Falzvorgang optimal banes a an warden kann # 

1. 

Ha oh dtfl erf inderischen Verfahren wird der uniukntlpftndt Bobinen- 
vioklungaanfang fiir den Falzvorgang barait geatellt, Zu diea m 
lw#Ck eaipfiehlt #• slch, die Vertolipf ungssegwent a alt gegen dia 
Str^eif enbahn gtrichtettn SaugdUitnjai 1 1 eln iu vera alien. Durch sol- 
cbe Saugd ti eenml t tel kann der berei t geatellte Bobinanvicklungt- 
enfang bia mum Verknlipf ungav or gang gebalten warden* Bairn Vtr- 
knlipfungsvorgang llegt der 13obinenwi cklungtanf ang der einen Bobln 
auf der einen Seite, wfedxrand der Bobinenwicklungeanf ang der andt- 
ren Boblne auf der anderan Stite von Jeweile ablaufenden Bobinan- 
wi cklung sand e li«gt. Der Bobinanwi cklungaanf ang amD aiithin einmnl 
▼ on deai ^e in en Sp lei A* egsen t » daa andtre Mai voa and a ran SpleiB— 
segment gebalten warden. Zu dieeeaj Zweck k linn an die Saugdliaen- 
aiittel einea Spl eifleegmon tea fUr alch einacfcal tbar aein. Der Ver- 
kfiiipfungaYorgang kann bai ditstr btvortugttn Auaf Oiirungsf ore der 
Irflndung slnfacb dadurch trfolgtn , daii die beiden SpleiOeegsi nt 
tint Uatdrebung vollftihrtn 0 Dadurch ergreifen ale die beiden xu 
verknlipf enden Bobinanwi cklungaenden svischtn iich ? treiben ale 
In ihrsr Uafangsgtschvindigksit f daa 1st die VerkxiUpf ungsgtv chwin 
digkelt, an und fdhrtn die xur Verknupfung trf ordsrlicht Falxung 
durch. Di ser Ve rlcntipf ungsvorgang kann aelbattMtig auagelttat war* 
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den, wenn eine Bobinenf ullung sich dem Ende nahert. Zu diesem 
Zweck empfiehlt sich eine elektrooptische Endabtastvorri ehtung 
fur jedes Bobinenlager, liber die der Spleissvorgang auegelost 
wird . 

Die Erfindung wird nun anhand der beigefugten Zeichnung nahor 
erlautert . 

In der Zeichnung zeigt: 

Pig. 1 von oben gesehen in prinzipieller Darstellung eine Bobinen 
wechselvorri ehtung nach der Erfindung, und zwar untar 

a) den linken Teil und unter 

b) den rechteri Teil 

Pig, 2 die Spleisse egment e aus Fig, 1 unter a) bis c) in drei 
verschiedenen Pcoitionen und 

Fig. 3 die abgeanderten Telle einer Abanderung der in Fig. 1 dar- 
gestellten Vorrichtung in der gleichen Ansicht wie in 
Fig. 1. 

In der Zeichnung ist mit 1 und 2 je ein als Teller auagebildetea 
Bobinenlager bezeichnet. In dem Bobinenlager 1 ist die Bobine 3 
und in dera Bobinenlager 2 die Bobine 4 jeweils drehbar urn eine 
zur Zeichenebene der Fig. 1 senkreehte. Achse gelagert. Die Ab- 
zugsrichtung ist bei beiden Bobinen 3 und 4 gegen den Uhrzeiger- 
einn gerichtet. Der von der Bobine 3 gerade ablaufende Bobinen- 
streifen ist mit 5 bezeichnet. Dieser Bobinenstreif en 5 paeeiert 
eine allgernein mit 6 bezeichnete SpleiBG vorrichtung und anschliea- 
send eine allgernein mit 7 bezeichnete Speichervorrichtung und ge- 
langt dann zwiechen dem Abzugsrollenpaar 3 hindurch an eine durch 
den Kasten 9 angedeutete Bedarf sstelle , von der der BobinenBtrei- 
fen 5 nach Massgabe des Bedarf es abgezogen wird. Bei der Bedarf s- 
etelle 9 handelt ee sich urn eine tabakverarbeitende Maechine, zum 
Beispiel eine Strangzigarettenmaschine , in der der Bobinenstrel- 
% fen 5 mit gleichbleibender , sehr hoher Geschwindigkeit benotigt 
wird . 

Mit 10 let allgernein eine elektrooptische Endabtastung fiir die 
beiden Bobinenlager 1 und 2 bezeichnet. 

909883/0141 BAD c; ?:^ :::AL 
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Die 1 ktrooptischt Endabtmatung 10 vtist tvei Lichtachrankan 

11 und 12 auf. Die Li oh t a oh rank: a 11 iat iron dtr gefilllten Bobin 
3 unttrbrochtn und wird erst frtigegtben, wenn die Bobin© 3 fast 
leer gelauf en 1st, Eht eprechend 1st die Lien t son rank e 12 von d r 
gefilllten Bobine 4 unttrbrochtn und wird erat frti gegeben, vtnn 
die Bobine k fait leergeapult iat. Fiir beide Li ch tech rank en 11 
und 12 ist ein gemelnaamer KmpfKngtr 13 vorgesthen , der einen 
Au»gajigaimpul» trztugt , vtnn in einer der Lichtachranktn 11 oder 

12 die Unterbrtohung der Llchtschrmnkt beendet wird. Dieaer Jjb~ 
pula gtlangt iiber die Leitung 1^ an die SpleiBvorrichtung 6, 



Die Spl tiflvorri ch tuiig 6 vtist zwei gegenlaufig in Pfeilrichtung, 
aleo in Abiugtrichtung, antrtibbart Spl eifi a egwtntt 15> 1 6 auf. 
Die Spltifiatgnen te sind un Ache en parallel iu den Drthtchstn der 
Bobintnlager 1 und 2, aleo stnkrtcht sur Ztichtntbtnt der Figur 1, 
drthbar gtlagtrt. Die SpleiOatguentt 15 und 16 tind in Figur 2 la 
drei vera chiedenen Potitionen noch tinmal in TtrgHJDtrttffl Matistab 
dar^etttllt. Mit 17 i»t tin Antrieb flir diete Spl ei£a tgatnte 15# 
16 beztichntt, der ea gtttatttt, die SploiOttgttntt ron einer der 
in Figur 2 darges tell ten Potitiontn Jeveilt in die nacha te In 
Pfeilrichtung vtittrsudrthtn, Der Antrieb 17 i»t to autftttaltet, 
daB die Drthbtvtgung von der Potition Figur 2a tur Position Fi- 
gur 2b mit einer Umfangagttchvindigktit erfolgt , die fiir tine Fal- 
sung optimal itt und geringer 1st alt die Ottchvindigktit, tilt 
der der Bobin en a treif en 5 ▼on der Bedarf ttttllt 9 abgtiogen wird* 

Die beldtn SpleiBtegwente 1 5# 1 6 vtittn an einer pi an en Utfangt- 
flMcht 19 btiithungtvtitt 20 tiindtndt Saugd Li a an 21 beiltbungfweiat 
22 auf t dit Uber Jt tint Boh rung 23 bttithungtvtift 2h 1m Ztntrrut 
dtr SplelBeegmente 15, 16 an jt tint Saugrorrichtung 25, 26 angt- 
sohloaaen tind. Flir die beiden Saugvorrichtungtn 25, 26 itt tin 

gtneinaaats Steuergerat 27 vorgeaehen, dae aa gtttatttt, dit Smug- 

1 

Torrichtungtn tinatln timuaohalttn. Dae Steuergerat 27 itt an 
den Antrieb 17 angtaohlossen und wird von dort gttttutrt. Mit 28 
iat ein M taer b zeichnet, daa Uber elne Betel tigungavo rri oh tung 29 
eohwtnkbar iat. Die B tatigungsvorrichtung 29 iat an den Antri b 
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17 angeschloss n und wird von dort g at uert, via dlaa v«it«r 
unten noch orlfeiutert wird. 

Die Sp«i che rvo rri ch tung 7 weiot awei, Sohwtnkamt 35 t 36 tuf , die 
diagonal einander gegeniiberliegtnd urn Achf«n 37 » 38 ••nJtwcht «ur 
Z«ich»ntbtne der Figur 1 schwtnkbar golggtrt aind. Die Schvertk- 
arne 35f 3^ stdhen unter der Kraf twi rkung je ein«r Zugf»d«r 39 9 
kO 9 die das Be itreben hat, dio belden Schvenkanit von einander au 
©ntferaen. Auf den beiden Schwenkarroen 35 und 36 sind drthbar \xm 
Achs«n ••nkrecht zur Zeichoneban© derFigur 1 Unltnkrollfn 45 bis 
52 gtlagert t libor die der abgoiogane Bobinenatraiftn 5 schleifen- 
artig go ftlhr t 1st. Die Fiihrung iet dabei mo vorgenomaen , daB die 
inlaufteitige Uaalenkrolle 52 und die auslauf ieitigt UnLLenkrolle 
45 Jewells am schwenkenden Ertde eines Schwtnkarmot 35 ^btziihunga- 
w i»e 36 liegt. 

Dl Anordnung iet in Figur 1 in Betriabiattllung gastlohnat, *rMb- 
rend die Bobine 3 abgespult wird und der Anfang dee Bobinene trei- 
Tens 53 der Bobine 2 awischen den belden SpleiOe egmenteti 15, 16 
von Hand in Berei t e t ellung gabracht lot, Der Bobinene tr# IT en 5 
wird von der Bedarf as t el 1 e 9 nit hoher Qeaohvindigkei t abftsogan) 

r spaxmt elch demzufolge und spannt die belden Zugfadam 39 und 
hO eln vanlg und zieht die Bobine 3t 80 daO dieee elch entepre- 
ch nd der von der Bedarf as t ell e 9 herrUhrenden Abiugsgtachwindig- 
keit dreht. Die belden Spl eiBaegmen t e 15t *6 beflnden elch in der 
in Figur 2a geseichneten Stellung, In der die belden Vmt engef la- 
ch n 19 f 20 einander planparalltl gegentiberliegen, mo daO datvi- 
sohen eln Abetand beetehen bleibt f In dwt der Bobinene treiT en 5 

ntlang gefllhrt let. Oberhalb des Bobinene trei fene 5 let dae Knde 
dee Bobinene treif ens 53 der Bobine ** gefuhrt. Die Saugro rri ch tung 
25 iat eingeschaltet , so daB an den Saugdiisen 21 eln Saugiug ent- 
•t«ht , der den Bobinena trei Ten 53 an den SpleiBs egnen t 15 anlie- 
gend halt. Die Bobine 2 steht still. Die Bobine J lauft nun wel- 
ter ab 9 bis die Lich te chranke 11 freigegeben wird, Daduroh wird 
In den lapfSng r 13 Ausgangsinpuls ausg ltfet, der den Antrieb 

17 einechalt t. Durch Einachalten dee Antriebes 17 wird sunk chat 
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daa Statt rgarfct 27 ml t •in** laapuls btauftchlagt ♦ Diaa r Iopuls 
aonaltet das Steu rgerat 27, daa binftr ausgestalt t 1st, von 
teintr einin Scnal te t a Hung in die and • re uxa und gleichititig ab , 
so daU die Saugvorrichtuag 25 abgaachaltat wird, dia Saugvorrich- 
tone 26 ab«r noch nicht tingeschaltet wird. Dar Antrieb 17 9 chal* 
tat wit der Varkntipf ungagee enwindigkei t dia beidan Spl eiOstgmen- 
ta 15, l6 sua der Stellun^ 2a in dia Stallung 2b, Dabai warden 
dia baidan iviichtn dan Spl eiUa •gntn t an bafindlichen Bobinana trei^ 
fan 53 und 5 ni teinandtr TartpXaiBt beziehungiveisa ' rerfalat. In 
das Moaant f in daa) bai diaaam SpleiDvorgang die rtickwar tig© Kante 
daa SplaiDaagvtntts 16 dia in Figur 1 rachta gelegene Schneid - 
kan t • daa Maaaera 28 paaaiart, gelangt von da* Antrieb 17 tin Iu>~ 
pule an dia Bathtigungevorri chtung 29, wodurch daa Mesaer 28 kun- 
aaitig iai Uhrxtigarsinn geachvankt wird, ao daU dar Uobinenstrei- 
fan 5 awi s on an der rUckwartigen Kanta daa Spl eili a tgoen t aa 16 und 
dar Scnneide dieats Maaaara 28 abgctrtnnt wird, Io Zuge ihrar 
wei t a ran Drehbewtgung in die Stallung geoaD Figur 2b geben dia 
Spl a i£ a agw an t a 15f 16, nachdem dar Bobinena trei fan 5 abgetronnt 
iat und dia SpleiOung ▼ollxogen 1st » die baidan Bobinen a t r eifan 5 
und 53 frai und dar flobinens t raifan 53 wird nun von dam Inde d a 
ablaufandan Boblnena traifana 5 in die Bedarf aatella 9 gozogan, 

WKnrend daa Spl«iBrorgange» ward an baida Bobinan a traifan 5 und 
53 tviaohan dan Sagatntan 15 und 16 aingakl anet und aiit dar Uaa- 
falagaaohvindigkait diaaar Sagiaante - daa iat dia VerknUpfunga- 
gaaohwindigkel t , die garingar iat ala die Abaugagaachwindigkai t , - 
angatria^an » ao dalJ 0ar Straifan 5 dar Abscugekraft aus dar Be~j 
darfaatalla 9 kuniaitig nicht nehr folgan konnta. Ee antataht 
auf diaaa Vaiaa ain Zug ttber dar Spaichervoyichtung 7» der aur 
Folge hat , daU dia baidan Schwankaraa 35. 36 gegen dia Kraftwir- 
ktm* dar augahbrigan Zugfedarn 39 t gaganainandar gaachwankt 

ward an 9 vodurcb aioh dia Schlei fanbahn daa Straifana 5 innarbalb 
dar Spai charvorrichtung 7 verkiirat. Auf diaae Waiaa wird dia kurst- 
laitiga Yarringtrung dar Oaachvindlgkai t , rait dar dar Straifan 
▼on dar Bobine abg logan wird, auigaglichen, ao daU dar in di 
fUdarfaatalla 9 ainlaufanda Bobin natr if an ait gl ichaaBigar □ 
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schwlndlgk it inl&uft, auch w&hrend des VerknUpFungavorgang a. 
An»chl ieliend weichen die Schw nkarrae 35. 36 unter Kraftwirkung 
der Zugfedtm J\> , wieder Iji d± gezoichnete Stellung. 

Die leer geiaufene Bobine 3 wird nun aus dein Lager 1 von Hetod 
abgenonuoen unci durcli eine voile Bobino ersetzt, deron Uafang in 
Kigur la durch eine s iri chpunk t ier te Kreialinie angedtutet 1st. 
Der Boblnen^icklungfianfan^ dieser neuen Dobine wird von Hand ab- 
g zogen und entlang der in Figur 1 eingeaeichnettn Bairn del Bo- 
bintns trei f ens 5 zwiaclien den SpleiBsegnentin 15 und 1 6 unteriialb 
das Meaaers 2H und dea Bobinens t rei f ens 53 hindurchgef Ulirt . Zu 
dieaem Zweck wird Uber eine Handhabe 60 ein Ioipuls in dera Antrieb 
17 ausgelost, durch den die beiden SploiDaegmente Bus der Stel- 
lung gemliU Figur 2b in die Stellurifj gemafl Figur 2c geschwenkt 
w rden, so daO zwiachen den beiden Spl eiDsegmenten 15 und \6 be- 
quern Platz let, urn den neuen Dobinenstreifenanfanc von Hand durch 
zuTadeln. 1st dies ^eschehen, darui wird ein neuer Irapula Uber 
die Handhabe 60 in dera Antrieb 17 ausgelost. Dieser Irapula Ibat 
die Weiterschaltung der beiden Spleiflsegmente 15 und 16 in die 
Stellung gemaD fijur 2a aus und beaufschlagt das Steuergerat 27 > 
daa aeinerseits geinaD seiner vorberei te ten Stellung die Saugror- 
richtung 26 einschaltet, so daO der eingefudelte Bobinenwicklunge 
Rnfang von den SaugdUaen 22 an die Umfan^sflache 20 anliegend ge- 
halten wird* Das iiber die SpleiUvorri chtung 6 hinaue a tehende Ende 
dea Bobinenwicklunffsanfanges wird nun mi t einer Schere von Hand 
abgeachni t ten. Die Aiiordnung befindet a i ch nun - abgesehen von 
der Tntaache, dad die bei,den Bobinen ihre Funktion vertauecht 
haben, - wieder in der Ausgangsstellung. Ala nachstes wird nun 
in Zuge der weiteren Abwicklung dea Bobinens trei f ana 53 kurm 
vor d#« Ende dieses Bobinenatreifena die Li chtschranke 12 frei- 
gegeben, die nun einen Irnpula an dan Antrieb 17 aualtfat, wodurch 
ein neuer Spleiflvorgang ausgeldst wird. Dieser SpleiOvorgang 
lttuf t genauao ab wie der zuvor beachriebene mit den einzigen Un- 
terscbied, daB daa SteuergerMt 27 nun wieder seine ureprtingl i che 
Schal tatellung einnimat, bei der die Kinschaltung der Saugvor- 
richtung 25 vorberei tet wird, und dau das Mess r 28 — atatt nach 
unten - nach oben geschvtnkt wird, so daO es das lib r die Spl i- 

909883/014 1 

bad cr:;:;; 



BNSDOCID <DE 1532204A1J_> 



11. 8. 1966 / P 15 063 / amtl. Aktz. : 1 5 3 2 2 0 A 

Bung hinaucra:- ^nde Endc des Bobinenstreif ens 53 abtrennt . 

Tn Abahderung dec dargestell ten Ausf iihrungsbeispiels kann eine 
automatische Vorrichtung vorgesehen sein, durch die der jeweils 
anzukniipf ende Bobinenstreif enanfang in die fiir den Bobinenstreif en 
53 geseichnete Bereitstellung gebracht wird. 



Wenn man die Verkniipf imgsgeschwindigkei t bei dera in Fig. 1 darge- 
stellten Ausf iihrungsbeis pi el sehr hoch wahlt, dann wird der bereit 
gestellte Bobinenwicklun,;sanf ang 53 mit dem Beginn des Verkntipfung 
vorganges sehr stark angezogen und die Bobine 4 muss stark be- 
Bchleunigt werden. In vielen Fallen ist dies ohne Bedeutung, weil 
die dem Bobinens treif en innewohnen-ien Elas t izitaten die ruckar- 
tige Anf ongsbeschleunigung hinreichend d&mpfen. In Fallen, in 
denen dies nicht ausreicht, empfiehlt sich eine Abanderung des 
in Fig. I dargeste 1 1 ten Ausf tihrungsbeispieles , die nan anhand 
der Fig. 3 beschrieben wird. Die A b find e rung bezieht sich nur 
auf die beiden Spei chervorrichtungen 160, 161, die vor der Spleiss 
vorrichtung 106 in der Bahn der beiden Bobinenstreif en 105, 153 
angeordnet sind. Die iibrigen Teile dieses Ausf uhrungebeispieles 
sind genauso ausgebildet wie die des in Fig. 1 darges tellten Aus- 
ftihrungsbeispieles und - soweit sie dargestellt sind- sind sie mit 
gleichen Bezuj^zif f ern , wie in Fig,. 1, vermehrt um 100 bezeichnet, 
so dass die Bcochreibung der Fig. 1, abgesehen von der Funktion 
der Speichervcrriehtungen 160, 161, auch auf Fig. 3 zu lesen ist. 

Die Speichervorrichtun^ 160 besteht aus einem zweiarmigen Lager- 
hebel 162, der um eine zur Bobinendrehach3e parallele Achse 163 
schwenkbar im nicht dargestell ten Gehause gelagert ist. Der 
Lagerhebel 162 ist durch eine Zugfeder 164 belastet, die einer- 
seits am Lagerhebel 162 und andererscits an einem gehausef es ten 
Lager 165 eingehangt ist. Mit 106 ist ein gehausef ester Anschlag 
bezeichnet, gegen den der Lagerhebel 162 unter der Kraftwirkung 
der Zugfeder 164 anBchlagt. 

An den freien Enden des Lagerhebels 162 sind um je eine Ac Abe 
parallel zur Achse 163 lose dreiibar Umlenkrollen 167, 16B gelagert 
um' die der Bobinenstreif en 105 Jchleif enf ormig , wie dargeBt lit, 
gelegt ist. 
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Die Zugspannung der Zugf eder "164 ist so bemeesen, dass der bei 
ftormalbetrieb abgezogene Bobinens treifen 105 den Lagerhebel 16^ ! 
nicht aus der gezeichneten Lage herausdrehen kann, in der er an 
•lem Anschlag 166 anschlagt. Die Speichervorrichtung 161 ist genau 
so ausgebildet wie die Speichervorrichtung 160. Der Bobinenstrei- 
fen 153 ist entsprechend , wie der Bobinenstreif en 105> schleifen- 
formig urn die beiden Uralenkrollen 169» 170 dieser Speichervor- 
richtung 161 gelegt. 

I Die Speichervorri chtungen 160, 161 werden nur wirksam beim Bin- 
leiten eines Verkniipf ungsvorgan^es , und zwar wird jeweils nur die- 
jenige Speichervorrichtung wirksam, iiber die der neue anzukniipfen- 
de Bobinenwicklungsanfang gelegt ist. Dieser Bobinenwicklungsan- 
fang ruht vor Einleitung des Verkniipf ungsvorgangee in Bereit- 
stellung, und die zugehbrige Bobine dreht . sich nicht. Hit dem Ein- 
leiten de3 Verkniipf ungsvorganges wird der Bobinenwicklungsanfang 
durch die Sple iss vorrichtung 106 stark beschleunigt . Dabei treten 
Zugkrafte auf , die grosser sind ale beim normalen Abzug, und die- 
se Zugkrafte sind in der La f :e, die Rucks tellkraft der Zugf eder 164 
bzw. 171 su iiberwinden* Der betreffende Lgerhebel 162 bzw. 172 
folgt dann dieser Zugkraft und schwenkt, bezogen auf die Bliek- 
richtung gemass Pig. 3, gegen den Uhrzeigersinn , wodurch eich 
die Schleifen, in denen der betreffende Bobinenwicklungsanfang 
urn die Umlenkrollan gef uhrt ist, verklirzen. Auf diese Weise werden 
die hohen Beschleunigungskraf te bei Beginn eines Verkniipf ungBvor- 
ganges von der neuen Bobine f erngehal t en . Noch wahrend des Ver- 
kniipf ungsvorganges Oder kurz danach sinkt die Zugspannung, die auf 
den neuen angekniipf ten Bobinenwicklungsanfang ausgeiibt wurde, wie- 
der auf den Nurmalwert ab , der die Ruckstellkraf t der Zugf eder 
164 bzw. 171 nicht mehr iiberwinden kann,und die Zugfeder zieht 
den betreffenden Lagerhebel wieder in die gezeichnete Lage, wodurch 
sich die Schleifen wieder aufflillen. Die dabei maximal auf die Bo- 
bine wirkenden Zugkrafte sind durch die Ruckstellkraf t der Zug- 
feder 164 bzw. 171 zu begrenzen, abgesehen von Tragheitsmomenten 
der Speichervorrichtungen 160 bzw. 161, die aber durch entsprechen- 
de konetruktive Ausbildung klein gehalten werden konnen. Die xieue 
Bobine l&uft aldo unabhangig von der Grosse der Beschleunigxing , 
mit der der bereitgeBtellt e Bobinenwicklungsanfang bei der Ver- 
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icntipfun^ angezogen wird, mit einer Beschleuni t yun£ an, die im 
vMentlichen durch die Htickst ellkraf t der Zugfeder 164 bzw. 171 
b grenzt let, una entsprechend Bind auch die auf Dehnung gerichte- 
t n Kr&fte, die auf den neuen Bobincnwicklungsanf ang beim Ver- 
knUpf ungs morgan g einwirken , begrenzt . 




r\ r\ *\ 



ba2> cr.::.::.'AL 



BNSDOCID <DE„ J5322CWA? J. > 



•I. • 

. 11. B. 1966 / P 13 063 / amtl. Aktz.: 

, # 1532204 

I Anspriiche 



1. Verfahren zum gl cichnrisa igen Abziehen eines aus mehreren Bo A 
binenwieklungen zu3ammengesetzten Tabakart ikelurahiillungsGtreif ens > 
Oder dergleichen Bobinens treifens , wobei ein Eobinenwicklungsende r 
wfihrend es in Abzug3richtung fortbewegt wird, mit dem folgenden 
Bobinenwicklungsanf ang verknUpft wird, dadurch gekennzeichnet, 
da3s da3 ablaufende Hobincnwicklungsende bei der Verknupfung 
olaotisch gespannt, in Schleifen gefuhrt, abgezogen wird. 

?• Verfahren nach Anopruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wrih- 
rend deo Verkniipfeun ein Bobinenwieklungsende gemeinsam mit dem 
anzukniipf cnden Bobinonwick] ung3anf ang in Abzugsr i chtung , aber mit 
geringerer Ve rkniipf ungsgeachwind igkei t als dnr Abzugsgeschwindig- 
keit, jiesondert angctrieben wird, wihrend gleichzeitig die Schlei- 
fen verkurzt werdcn. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
Bobinenwicklun jsanf ang zum Verkniipfen stills tehend bereitgehal ten 
v;ird, dann w : ihrcnj dc: V *rknupf ens auf die Verkniipf unjngeochwin- 
diglcoit beschleuni.;t wird and anschli essend gemeinsam mit dem 
verkniipften Bobi nenwi cKl ungG-jnde unter Verlangerung der Schleifen 
auf die Abzu. : *sgeGchwindi gkoit beschleunigt wird. 

4. Verfahren n--ch Amspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dans der 
neue Bobin^nwi ckl un^Gan f an.j bei der Verknlipfung elastisch gespannt 
in Schleifen gefuhrt abg-zo gen wird. 

5. 3obinonwechselvorr : j:.tun,;, insbeoondere filr tabakverarbei t en- 
de Macchinen mit zwei Be binenl agern flir je eine Bobine, Abzugs- 
mittcln zum gleicirnri^sigcm Atzjehen der Bob inenstreif en , einer 
Spleincvorrichtung zum V«.-ricniipf en einec ablaufenden Bobinenwick- 
lungsendes der einen Bobin-j mil dem Anfang der Bobinenwicklung der 
anderen Bobine, gekennzeichnet durch eine der Splei38vorrichtung 

% (C) nachgeschal tet e , den idllaaf enden Bobineno treif en (5) nachgiebig 
spannende Speichervorricht ang (7) und eine Spleisovorrichtung (6) 
mit zwei Spleissegraer.ten (13, 16), auf beiden Seiten des Bobinen- 
streifena (5), die in Abzugsrichtung umlaufend antreibbar sind. 
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6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass fUr 
jedes Bobinenlager (101, 102) eine der Spleiss vorrichtung (106) 
vorgeschaltete , den in die Spleissvorrichtung einlaufenden Bo- 
binenstreifen (105, 153) nachgiebig spannende Speichervorrich- 
tung (160, 161) vorgesehen ist. 

•7. Vorrichtung nach Anspruch 5 und/oder 6, bei der die Speicher- 
vorrichtung zwei Reihen von Umlenkrollen aufweist, liber die der 
Streifen schleif enartig, alternierend von Reihe zu Reihe geflihrt 
ist,und die gegen die Kraf twirkung einer Ruckstellelas tizi trit 
reihenweise gegeneinander bewegbar sind, dadurch gekennzeichnet, 
dass beide Reihen von Umlenkrollen (45 bis 52) auf je einen Schwenk 
arm (35, 36) gelagert sind, welche Schwenkarme um Achsen parallel 
zu den Drehachsen der Umlenkrollen an diagonal einand^r gegeniiber- 
liegenden Enden gegen die Kraftwirkung je einer Ruckstellelasti- 
zit 5 it (39, 40) gegeneinander schwenkbar sind. 

S. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die 
jeweils zu ausserst einlauf seit ig una auslauf seitig der Speicher-, 
vorrichtung (7) gelegene Umlenkrolle (45, 52) am schwenkenden Ende 
je eines Schwenkarmes (35, 36) angeordnet ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 5, gekennzeichnet durch einen An- 
trieb (17) ftir die Spleissegment e (15, 16) derart, dass diese 
wahrend des Verknlipf ungsvorganges mit einer Umf angsgeschwindigkeit 
umlaufen, die als Verknupf ungsgeschwindigkeit kleiner als die Ab- 
zugsgeschwindigkeit ist ♦ 

10. Vorrichtung nach einem Oder raehreren der Anspriiche 5 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Spleisssegmente (15, 16) gegen 
die Bahn des Bobinenstreif ens gerichtete Saugdusenmittel (21, 22) 
aufweisen . 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Saugdusenmittel (21, 22) eines Spleisssegmentes (15 f 16) fUr 
sich einschaltbar sind. 
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12. . Vorrichtun r ; nach den Anspriichen 9> 10 und/oder 11 f 
gekennzeichnet durch eine ele^trooptische Endabtastvorrichtung 
(10) fiir jedes Bobinenlager (1, 2) zurn Einschalten des An- 
triebes (17) flir die SpleiGC3egmente (15, 16). 
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